KALITE KONTROL PLANI ﬁok“ma“ ?DSS:'TT'_‘:;’;’:)
o: -ITP-
DO G-SER INSPECTION TEST PLAN
TING YOUR BUSINESS UP! o
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
A |DOKUMAN iNCELEME
1Y | gelik igleri
1.Shop Drawing'lerin a?lsa el ) tgett
ozel teknik ; . . - . .
onaylanmasi tnamesi Imalat dncesi ligili prosediirlere uygunluk Shop drawings, H H R
2.0naylh malzeme listesi sartnamesi Onayli malzeme listesi
Al 2.EN 1090-2
1.Yapisal gelik isleri
ozel teknik Muayene ve Test Plani
Muayene ve Test Planinin ; . . -
sartnamesi Imalat 6ncesi Referans dékiimanlara uygunluk |(ITP), H H/R H/R
onaylanmasi
2.EN 1090-2
A2 3.Miisteri talepleri
B |MALZEME/ EKIiPMAN DOGRULAMA
Malzeme sertifikalari
Malzeme Girig Kontrolleri i
z ) s f ! Asagida belirtilen standartlara gore veya me.kamk test
Proje kapsaminda A .. . raporlari (Izlenebilirligi
I i ——— N Teknik cizimler / Tam celik olmalidir. I konitrol ’ . .
ullani I i
_ Yapisal GelK | alzeme listeleri malzemeler, %100 |EN 10204 EN 10025, EN 10210, EN [ O oyan veya kontro’
profil, boru, plaka, vb. kurulusunun talep ettigi
i . 10219, ...vb .
malzemelerin dogrulanmasi. parcalardan cekme testi
yapilacaktir)
B1
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i Dokiiman DS-KKP-001
< KALITE KONTROL PLANI No: (DS-ITP-001)
DOG-SER INSPECTION TEST PLAN
LIFTING YOUR BUSINESS UP! e
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
Yapisal celik malzeme ebat, |Teknik gizimler . ) Asagida verilen standartlardaki
N Tim gelik . Malzeme
kalinhk kontroli ve/veya malzeme degerlere uygun olmalidir. . H H R R
. . . malzemeler, %100 sertifikalarn
(profil, plaka, ...) listeleri EN 10029, EN 10034, ...vb
B2
Celik plakalar igin EN 10160
standardina gére laminasyon S1 E1 [Ultrasonik Laminasyon
Kalinlig, t >30mm kalite seviyesinde Kontrol Raporlari veya
Yassi gelik trlinlerde (plaka) |Teknik gizimler, Uzerindeki plakalar,| olacaktir.Malzeme sertifikalarinda Malzeme Test H H R R
laminasyon kontroli EN 1090-2 %100 (Alinan tim EN 10160 S1 E1 kalitesinde Sertifikalar tGzerinde
plaklalara) laminasyon testine tabi tutuldugu [ve Laminasyon kontrol
belirtiliyorsa tekrar laminasyon listesi
B3 testine gerek yoktur.
1.Yapisal gelik isleri - Boya urin sertifikalari,
. . . Boya uygulama prosediirdi, R
Boya ve kaynak sarf genel teknik Tam celik o teknik foyleri,Tel , toz,
o . . Kaynak uygulama prosediirleri o H H R R
malzemelerinin uygunlugu sartnamesi malzemeler, %100 WPS elektrot, gaz sertifikalari
2.EN 1090-2 ( ) veya test raporlari
B4
. . . ilgili baglanti elemani standardinda .
Baglanti malzemeleri g Tim malzemeler, . Test Sertifikalari veya
Teknik gizimler belirtilen sartlara uygun olacaktir. ) H H R R
(Civata-somun-pul) %100 mekanik test raporlari
BS ISO 898-1/2
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KALITE KONTROL PLANI ﬁok“ma“ ?DSS:'TT'_‘:;’;’:)
o: -ITP-
DO G-SER INSPECTION TEST PLAN
L TING YOUR BUSINESS UP! o
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
Sertifikasi bulunmayan baglanti
elamanlarinin her partisinden ve her
1.Yapisal gelik isleri ebattan 2 er adet ¢ekme testi,1 er
Baglanti malzemeleri ozel teknik Tdm malzemeler, adet kimyasal test ve 1 er adet .
. . Mekanik test raporlari H H R R
(Civata-somun-pul) sartnamesi %100 styirma testleri yapilacaktir.
2.EN 1090-2 Mekanik test sertifikasi olsa dahi
IDARE spot kontrol icin mekanik test
talep edecektir.
B6
Yapisal gelik isleri 6zel Tim malzemeler, sehim/
Celik malzemelerin P . § ; . Tim malzemeler, |deformasyon/ deplasman Aksi belirtiimedigi
teknik sartnamesi, . . e H H S S
depolanmasi %100 yapmayacak sekilde takoz/lar surece gerekli degil
EN 1090-2 . . -
B7 Gzerinde istiflenmelidir.
C |IMALAT / DENETLEME
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i Dokiiman DS-KKP-001
< KALITE KONTROL PLANI No: (DS-ITP-001)
DOG-SER INSPECTION TEST PLAN
LIFTING YOWR BUSINESS UP! o
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
Kumlama yada mekanik temizlik icin
.y Boya Uretici firmasina referans standartlarda verilen veya
On imalat astar boyasi . . N - I . 5.
. ait uygulama ve tamir | Boya 6ncesi, tim |boya Uretici firmasinin istedigi
uygulamasi var ise malzeme . . Boya Kontrol Raporu H H R/S R/S
izev hazirlama kontrolii prosediirleri, boya malzemeler, %100 [sartlar saglamahdir.
ey Y |teknik foyleri ISO 8501-1 e gore Sa2.5, EN 12944
..vb.
C1
Asagida belirtilen standartlarda
Parca hazirlik kontrolii Py Tim malzemeler, |istenen toleranslara uygun olacaktir.| Aksi belirtilmedigi
; I Teknik gizimler . g H H R R
(Kesim, delik,biukim...) %100 EN 1090-2 Class-1, EN 13920 Class- | stirece gerekli degil
C/G
Cc2
ilgili prosediirlere uygunluk,
Markalama ve marka o - Pr?jedeki isimlerine gore pargalara o .
I Teknik gizimler Bitln parcalar  |soguk damga vurulacaktir. Yapilan Takip Listeleri H H R/S R/S
testlerde bu markalar
3 kullanilacaktir.
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KALITE KONTROL PLANI

Dokiiman DS-KKP-001

hd No: (DS-ITP-001)
DOG-SER INSPECTION TEST PLAN °
LIFTING YOURBUSINESS UP!
(ITP) Rev. Tarihi - 00.00.0000
. is SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:

No |Faaliyet Tanimi

Ref. Dokiiman

Sikhk

Kabul Kriterleri

Tutulacak Kayit

Kontrol Sorumluluklari

Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Misteri 3. TARAF

Kenar ve kaynak agiz hazirlig

c4

Teknik gizimler, WPS

Bitiin pargalar,

%100

Asagida belirtilen standartlarda
gosterilen toleranslar dahilinde
olacaktir.

EN 1090-2, EN 9692,...vb.

Aksi belirtiimedigi
surece gerekli degil

H R w10 W10

Kaynak 6ncesi parganin
gatim/olgu kontroli

C5

Teknik gizimler

Butiin parcgalar

Asagida belirtilen standartlardaki
toleranslar dahilinde olacaktir.
EN 1090-2 Geometrik toleranslar
Annex D1, EN 13920 Class-C/G
(Gerektiginde 3. taraf gozetim
firmasinin onayi alinmak sartiyla
Fonksiyonel tolaranslar da
kullanilabilir)

Teknik ¢izim lizerinde

H H w10 W10
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KALITE KONTROL PLANI Dokiiman  DS-KKP-001

— No: (DS-ITP-001)
DOG-SER INSPECTION TEST PLAN
LIFTING YOURBUSINESS UP! .
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
TS EN ISO/IEC 17020 Standardina
gore Tiirkak'tan Akredite firma
tarafindan Ref. Dokumanlarda
Kaynak yéntem onaylari EN 1090-2 : . ) istenen ve asagidaki standartlarda Kaynak prosediirleri
Imalat 6ncesi ) R H H H/R H/R
(PQR) istenen sartlara gore yapilmis onay kayitlari (WPQR)
olacaktir.
EN 15614-1, EN 14555 ,EN 15610,
6 EN 15611, EN 15612, EN15613
Asag belirtil t tl 0
Kaynak proseddrleri EN 1090-2 . . . sagida belirtilen standartlara gore Kaynak prosediirleri
(WPS) Imalat 6ncesi olacaktir. kayitlari (WPS) H H R R
c7 EN 15609 J
EN ISO/IEC 17024 standardina gore
akredite olan firma tarafindan Kaynakgi ve kaynak
Kaynakgi ve kaynak EN 1090-2 : . . Asagida belirtilen standartlara gore operatorlerinin
G i . Imalat 6ncesi ) O H H H/R H/R
operatorlerinin kontrolii kaynakgllar ve operatérler sertifikalari
vasiflandirilacaktir. (WPQ, WQT))
c8 EN 9606-1, EN14732,vb.
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i Dokiiman DS-KKP-001
< KALITE KONTROL PLANI No: (DS-ITP-001)
DOG-SER INSPECTION TEST PLAN
LIFTING YOWR BUSINESS UP! o
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
3. taraf gbzetim firmasinin onay
Kaynaklarin tahribatsiz EN 1090-2 verdigi bir firma olacaktir Firma belgeleri,
muayenesi (UT, MT ,RT ,MT) Kontrol 6ncesi veya misteri teknik sartnamesinde prosedurleri ve H H H H
icin test firmasi onayi belirtilmis ise sertifikali uzman sertifikalar
c9 olacaktir.
Kaynaklarin tahribatsiz NDT personeli, EN ISO 9712 veya
muayenesi (NDT) yapacak EN 1090-2 SNT TC 1A'ya ye gore Level Il Personel H H B &
C10 |personel onayi Kontrol 6ncesi  [sertifikali olmalidir. Sertifikalari
Atolye ve Asagida belirtilen standartlara gore
. o o . . H H w10 W10
montajda, biitliin |degerlendirilecektir.
C11 [Kaynaklarin gozle muayenesi ISO 17637 parcalar %100 |ISO 5817 Class-B veya Class C ilgili cizim (izerinde
imalat @id Et kalinligi 8 mm' ye esit ve blyik
Tam niifuziyetli kaynaklarin EN 1090-2 ,If,a apve rriond J(ya ise asagida belirtilen standartlara Ultrasonik Kontrol H H W10/R W10/R
ultrasonik kontroli (UT) EN 17640 um alr(c;)a(t)ar ave gore degerlendirilecektir. Raporlari
c12 EN 11666 (Level 2)
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KALITE KONTROL PLANI

Dokiiman DS-KKP-001

No: (DS-ITP-001)
DOG-SE R INSPECTION TEST PLAN
LIFTING YOURBUSINESS UP
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
Santlyede
Kaynaklarinin manyetik e Pa{(ﬁ’fmma e cEREIRG EIFil A STANE AMIETE B6r Manyetik Pargacik
Ose " iy .
EN 1763 lendirilecektir.
pargacik testi (MT) 638 Kaynaklar1:%20 , BFECAlemen Saekr Test Raporlari H R W/R W/R
ISO 23278
Aln Kaynaklari:
c13 % 100
1-Asagida belirtilen standartlara
gore olan prosediirler
N . uygulanacaktir.EN 15609 . .
Atol tajd 1-T k
Kaynak tamirlerinin kontroli WPS vlye ve montajca 2-Tamir sonrasi, tamirli kaynak NDT Amir kaynas! H H R R
100% . . ; sonrasi NDT Raporlari
ile kontrol edilecektir.
3-Kaynaklarin tamirine 3 kez
miisaade edilir daha sonra kesilir.

C14
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KALITE KONTROL PLANI

Dokiiman DS-KKP-001

— No: (DS-ITP-001)
DOG-SER INSPECTION TEST PLAN
LIFTING YOUR BUSINESS UP! e
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
Asagida belirtilen standartlardaki
toleranslar dahilinde olacaktir.
EN 1090-2 Geometrik toleranslar
Kaynak sonrasi par¢anin G Bitiin pargalar |Annex D1, EN 13920 Class-B/F e
Teknik I Teknik d
¢atim/olgu kontroli FIRRLR Ltrlen %100 (Gerektiginde 3. taraf gdzetim exnik glzim tzerinde H H WAO/R W1o/R
firmasinin onayi alinmak sartiyla
Fonksiyonel tolaranslar da
15 kullanilabilir)
D |KOROZYONDAN KORUMA/ KAPLAMA
Boya uretici firma 1-Boya Uretici firma teknik foyleri
N - uygulama Tim malzemeler; idareye sunulacaktir.
Boya 6nces ey hazirlik Boya kontrol Raporlar
0 R b prosediirleri ,teknik %100 2- Kumlama sonrasi en fazla 4 saat ¥ P ! H H WI1O0/R WIO0/R
foyler icinde boya uygulanmalidir.
D1
Sicaklik , , Gigl B Uretici teknik N ) . N—, G
Icaxd N nem, ¢iglenme oya urfe it ek Boya oncesi hergiin|Boya uretici firma teknik foyler Boya kontrol Raporlari H H R R
kontrolii foyler
D2
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KALITE KONTROL PLANI

Dokiiman DS-KKP-001

No: (DS-ITP-001)
DO G-SER INSPECTION TEST PLAN
TING YOUR BUSINESS UP! o
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
Boya Uretici firma teknik foylerinde
Boya kuru film kalinlik Boya uretici firma Tim malzemeler, belirtilen standartlara ve EN ISO Bova kontrol Raporlar: H H W10/R W10/R
kontrolii teknik foyleri %100 12944-5 Madde 5.4'e gére uygun | ' P
olmalidir.
D3
Sicak daldirma galvaniz ISO 1461 de
Sicak daldirma galvaniz SO 1461 Tum malzemeler, blelirtilen Ila Iargnavkal:;ll“l Galvaniz Kontrol H H W10/R W10/R
kaplama kontrolii (Gerekirse) %100 . . p" g Sertifikasi
degerlerine gore uygun olmalidir.
D4
£ SON KONTROL
M Test PI ITP) d
Pargalarin sevkiyatina izin Kontrol Raporlari, Tim malzemeler, isilslz::e:fke:isnimrenrle( )une Aksi belirtiimedigi H H & 5
verilmesi /son kontrol Sertifikalar,...vb. %100 8 S surece gerekli degil
olmaldir.
El
F MONTAJ
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KALITE KONTROL PLANI ﬁok“ma“ (Do11.000)
o: -ITP-
DO G-SER INSPECTION TEST PLAN
TING YOUR BUSINESS UP! o
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
Sevkiyatt ti ti
Yapisal gelik isleri 6zel| _ . AR ve.§an lyede tim Gerekirse Stok
. . . Tim malzemeler | malzemeler, sehim/ deformasyon/ .
Celik Eleman Stoklama teknik sartnamesi, . malzeme haritasi H H S S
%100 deplasman yapmayacak sekilde
EN 1090-2 . . e tutulacaktir.
1 takoz/lar Gzerinde istiflenmelidir.
H H R/W10 R/W10
Tim malzemeler Aksi belirtiimedigi
F2 |Montaj Marka Kontroli Teknik Cizimler %100 Teknik Cizimler surece gerekli degil
Yatay, diisey celik eleman
dogrultularinin, kotlarin sapmalari H H R/W10 R/W10
Montaj 6lgtleri / 6lglimleri Tim malzemeler [ile ilgili EN 1090-2 de belirtilen Aksi belirtiimedigi
F3 [kontrolii Teknik Cizimler %100 tolerans degerlerini saglamalidir. surece gerekli degil
ITP Madde C11' dan Madde C14'ye
kadar istenen sartlar gegerli ileili test raporlari ve
Montaj kaynaklari Teknik Cizimler Tim malzemeler olacaktir. Gegici elamanlarin B sertifikpalar H H R/W10 R/W10
Tahribatsiz muayene yontemiyle
F5 kontrol edilmesine gerek yoktur.
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KALITE KONTROL PLANI

Dokiiman DS-KKP-001

— No: (DS-ITP-001)
DOG-SER INSPECTION TEST PLAN
LIFTING YOURBUSINESS UP! .
(ITP) Rev. Tarihi :00.00.0000
. i$ SURECI / IMALAT-
Proje Adi MONTAJ:
Kontrol Sorumluluklari
No |Faaliyet Tanimi Ref. Dokiiman Sikhk Kabul Kriterleri Tutulacak Kayit
Alt Yiiklenici| Yiiklenici | Musteri 3. TARAF
Teknik Cizimlerde verilen tork H H W10/R W10/R
Baglanti elemanlarinin Tim malzemeler |degerlerine gore uygun olamalidir. Aksi belirtiimedigi
F6 |(civata, somun, pul) sikilmasi [Teknik Cizimler %100 EN 1090-2 surece gerekli degil
Baglanti elemanlarinin . . . .
eIVt &0RA ki piil) Teknik Cizimler Tim malzemeler Teknik Sartname/ler Parca cizimleri H H W10/R W10/R
: ¢ PU %100 EN 1090-2 izerinde
torklanmasi
F7
Teknik Sart I Teknik Sart I
Final Kalite Dosyasi kontrolii exn -.Sar name/lse Proje sonu exnt -.Sar MEmE/er Kalite Dosyasi H H R R
F8 Sozlesme Sozlesme

H: Hold Point (Kontrol sorumlusunun onayi W: Witness (Kontrol sorumlusu tarafindan taniklik
alinmadan bir sonraki agsamaya gegilmez)

edilen faaliyetler)

W10: % 10 Witness (Kontrol sorumlusu
tarafindan %10 oraninda taniklik edilen

faaliyetler)

S: Surveillance (Kontrol sorumlusu tarafindan sonradan gézetim izlemesine

konu olan faaliyetler, bildirim sarti aranmaz)

R: Review/Record (Kontrol sorumlusu tarafindan
muayene kayitlarinin gézden gegirildigi faaliyetler, bildirm

sarti aranmaz)
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